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Ford Motor Company Limited, London (€^£o£bzitamiiexi).i 
Farb- imd Email-Einbrennofen mit InfiraxotBtraliliuigB^enem. 



Die Jbriindung Isezi^lit si<cli. axif einea 
I%wrb- md E!mail-Eial>reiiQiDfetti mit Inf raarot- 
straMunjgeqxieneni, welcher welBes, ©clxwajzes 
xmdl farUg^es £mail oime SifibiMung^ tcockiiet 
5 xuLd' ohne Yer^il)Tuig ^bremii. 

Zw&ckmSkBig ist der FarV imd EamaxL-SiTL- 
brenait>feii so attsgebild^t, dfetB dtnoh. Anwen- 
dung von Stiahikuigs. imd Konvektionffwarme 
Foafben mit gnxBer lofiuroiirefliezdjoii: ebesfio 
30 gut wie Farben mit groBer lafrarotabsorptiM 
getrookoet ujxd ednigebraauxt wetrden koameiL. 

Bister l>estaAd da^ Yerf^Khien, Farbaii- 
striche und Emaifaustriolie- mittelg Infrajcot- 
straQilea zu trodknen: tmd* zu barenuen, im all- 

16 gemeinen dtucin, die bemalt^ FlS^he direkt 
d«n infraaroten Strarblen- auszusetzen, welche 
dhircli eine Yielzahl von mat GoldrefHekto- 
ren versebenen KoMenifadexilanxp'en erzengi 
wurde. Die voa dem Laoirpea ausgebendea 

so Infrar-otstrabl-en drin-geiL in die Farbscbicht 
iinid wGuden absorbiert und in Warme 
XEmgerwaadelt, welcbe die fiuclitigen. Bestand- 
teile ans der Farbscbicbt aostreibt. toxd den 
RUckstajid brenai. Es ist bekannt, daB dies«s 

55 Troctaungsvexfahren rafioher arbeitet aJs ir- 
gendein andcres mid dafl die f riiher ttbli-ohen 
Trocknungsaeiteni von mebieren Stunden 
diirch den Infrarotprozefi auf ebenso viele 
Mnuten bexabgeseizEt wnide. 

80 Es ist eine bekaante Tatsache, daB* die 
Infrarotstrahlen durcb die Fa^blSscbix^bt aV 
SQibiert werden, und unter der. Wirlcung die- 



ser absorbierten StraMen. std^ die Tem?pe- 
jatni gleicbmaflig im Innem der Scfaicbt an, 
und zwar rascQiBr, als weain die ErwHrmimg as 
van der iimem Fla)cihj& ariis erfolgt, wie es 
bei: emem. reinen* Hionvektisansbeizsyateim 3j&r 
Fall iet. Die GrescKwindi^ikieib,. nat* weLdher 
eiiie Forbsebscht die TrocknnngsF- nnd Brenit- 
tempeiator erreft^t, b^gt* von d^ Menge 40 
der Strablen ab, imd die &l£ichn^igkeit der 
Absorption der Sirablen ist bis zn ebiem go- 
wissen Gkad vom Farbton der za behEmideln^ 
den Farbe abbangig'. Sobwarae Farbe. absor- 
biert diie inf raroten StraMen starker als die 46 
weifie Forbe, nxid im e^gi^cinen nimmt die 
.Absorption mit dunkler weidendem. Farl>ton 
zu. Allgemein kann gesagt werden, daB die 
in einer Farb- oder EmailsdrijcLt ontsteliende 
"Wtoae von der Memge der absorbierten Infra- so 
xotstrablen abbangt 

Beim Trooknen nnd Brennen von syntibe- 
tiscbem ^ttisliI ndtbelfi InfrarotstraMen er- 
gaben ^oh bei der B^bandhing. von A^ato- 
mobdlkarosserien^ welcba mit bellge£3.rbtBn 86 
Emailscbidbten bedeokt wuren, beim Brennen 
auBenor dentliehe SebwierigkeiteiL Die starke 
Verfarbung iind StreifenbLldung dieser beil- 
gef&rbten Emailscbicliten bildete ein sckwie- 
ridges Problem, nnd in vielen Fgflen word^ eo 
die Verwendung von Infrarotstrablen auf ge- 
geben, da keine geeignete Losimg dee Pro^ 
bleane zn finden war.. Dies maebte die BUck- 
kelor zxL'laaigsamer arl>eitenden knd eobwcr^- 
Hger^Trocknimgstdimoktan^enerforderlicb. 65 



Es ist klar, daB die ausscliliefiliche Ver- 
weisdung eiues Farb- uad Email-Einbrejm- 
ofens mxt Ixif rarotstraMimgsqiLelleii tfn s&mt- 
liche Farbtone einen groflen Yorteil daistel- 
5 len wurde, da fin salcber Ofen kicht gebaut, 
^konomisch. in Betrieb nn-d Bedienung imi 
ferner weniger umfangreicb und sioberer im 
Betrieb ist als andere Typen von Farb- 
bremimascbinen. 

10 Wie scban fruber bemerkt wurde, ab- 
sorbiert dbnlder gef &rbtes Email eine grdBere 
Menge inf^rater StraUen tmrd die Erbitziing 
dieses Emails ist rascb imd dorcbwegs gleich- 
maBig. TjsTeiBes tuid hellgefarbtes Email je- 

16 docb ist std,xk infrarot reflektierend und 
daber imfahig einer rascben imd gleicb- 
maBigen Absorption der StraQilen, so daB es 
praktiscb immdglicb ist, mit den bekannten 
Infrarotbrennofen eine Verfarbimg nnd/oder 

20 RiBbildtDig in der Farbscbicbt zu vetmeiden. 
Niebt alle anf irgendeine Farbscbicbt ge- 
ricbteten Infrarotstrahlen erreicben oder 
duwjhdringen diese Farbs<ibicbt vollstandig; 
nocb ist di^e Dnrchidringung gleiobmaBig, 

25 so dafi der Anteil Strablen, welcbe bis zum 
Gnind einer gegebenen Scbicbt eindringen, 
nur gleicb einem Bracbteil der auf die 
Scbi<iht anftretenden Strablen ist. Der Anteil 
JStrablen, welcbe durcb die Farbscbicbt bin- 
so durcbtreten, ist wesentlicb. geringer fiir den 
Fall, wo die Farben eine starke Infrarot* 
reflexion besitzen. 

Nacbdem gef nnden wuide, dafi beim Ans- 
setzen eines stark ref lektierenden hellgef arb- 

as ten Emails unter eine starke Inf rarotstrab- 
Inng eine verfarbte Flaobe entstand, wnrde 
znerst angenommen, daB. eine bloBe !Reduk- 
tion der Betriebsspannnng der Infrarotlam- 
pen eicb eine Verf arbung vermeiden liefle, Es 

40 worde aber gef unden, daB die Bednktion der 
Betriebsspanming den Wirkungsgrad der 
Lamp en berabsetzte nnd anderseits die Wir- 
knng der Strablen derarfc beeinfluBte, dafi 
das Email scblecbt gebrannt wurde. Es wtit- 

45 den nnri Veisucbe nntemonimen, nm diesen 
Nacbteil dnrcb eine Beduktion der Lampen- 
55abl zn bebeben, aber dies bewirkte eine 
nngleichmafiige Verteilnng der Strablen und 



eine tmgleicbmaBig getrocknete Emailschicht. ' 
Es wurden aneb Lampen mit geringerer so 
Watteahl verwendet, aber dies wurde auf- 
gegeben, als gefnnden wurde, daB- die er- 
aeugte Menge infraroter Strablen ungenu- 
gend war und daB im Of en keine geniigende 
Hitze erzeugt werden konnte. ts 

Beim Trocknen von Emailscbicbten spe- 
zieH an Antomobilfcaroaserien mit Infrarot- . 
strablen ist es schwierig, solcbe 2k)nen rasch 
und gut zu. trocknen, welcbe niebt direkt in 
der Bahn der Infrarotstrahlen liegen. Dies cc 
ist ganz besonders nin die Tiir- und Fenster- 
rabmen und um die Bodenplatten berum der 
Fall. G-leiche Scbwierigkeiten ergaben skh 
beim Trocknen der Kotfltigel und derglei- 
cben. Die Auf rechterbaltung einer boberen cs 
und gleicbmaBigeren Gesamtfcemperatur je- 
doch. bewirkt ein vollstandiges JDrocknen nnd 
Breimen samtlicber Teile der -bemalten 
Flaeben. 

Ein weiteres Problem beim Trocknen von 7o 
Autompbilkarosserien im Tnfrarotofen ent- 
stebt durcb die TJnsymmetrie derselben, Oh- 
gleieb die Anoidnung der Infrarotlampen in 
den bekannten Of en verbessert wurde, so war 
es bisber niebt moglicb, eine.Lampenanord* ?& 
nung fiir einen Durcblaufofen zu f inden, in 
welcbem jeder Teil der Karosserie si-cb in 
gleicbem Abstand von der Heizquelle befin- 
det. Es ist eine bekannte Tatsaehe, daB die 
Znf ubr von Warme zu einem Objekt mittels so 
Strablung die wirksamste ist, vorausgesetzt, 
daB der Weg der Strablungseneigie niebt zu 
lange ist. Um daber unsymmetrisobe Karos- 
serien in eiaem bekannten Infrarotofen zu 
trocknen, muB man bei der Anoidnung der ss 
Lampen auBerste Sorgfalt verwenden, um die 
Starke der Strablung derart einzistellen, daB 
eine gleicbmafiige Tiocknung erfolgt. Eine 
Verstarkung der auf die von den Lampen 
am weitesten entfemten. Stellen gericbteten «o 
StraWung, um eine maximaJe Trocknungs- 
wirkung zu erbalten, bewirkt eine Sebadi- 
gung der am nacbsten bei den Lampen lie- 
genden Teile. 

Der Farb- imd Email-Einbrennofen ge- »5 
mfiiS der vorliegenden Eifindung ergibt 



Itochst zufrieden^teUende Eesiiltarte uofd ver* 
hin-dert die ungleichmaBige Yertdlxing d^s 
Infrarotes auf die Emailschicht so weit, daB 
ein uugleichmSBiges Troctaen der Email- 
5 schicht vermieden wird. Es kfinnen hohe 
imd gleidunafiige Ofentemperatoren erhalten 
warden, so daA die 'behandelten Objekte gut 
g^trocknet und gebraimt siad, wobei insbe- 
sondere h-ellgefarbte Objekte nicht verfarbt 

10 und rissig siad, Mit dem exfindungsgemiLBen 
Eixibrennof en k^nn die totale Trockntmgszeit 
filr synthetEsckes Email kerabgesetzt werden. 
Die Trocknung&zeit der Grundierung (Unter- 
sohickt) einer Automobtlkaras&erie wird z. B. 

15 von 12,6 Minuten auf 5 Minuten keiunter- 
geselat* 

In den Figttren der beUiegenden Zeich- 
nung ist ein Ausfflkrungtsbeispiel d€s Erfin- 
dungB-gegenstandeis dargestellt. 

20 Fig. 1 ist eine Ansiokt eines Znf rarotof ens, 
wobei gloichzeitig eine Aufkangevorrioktung 
£iir eine Automobilkarosserie gezeigt ist. 

Fig. 2 ist eine peispektivisdbe Ansickt 
des Ofens, welcke die innern Einzelkeiten 

25 und die Anordnnng eines Luftvorkanges an 
den off enen Stirnwanden des Of ens zeigt. - 
Wie in Fig. 1 . gezeigt ist, bestekt der 
Ofen aus einem verstellbaren kasteof ornxigen 
Rahmenwerk, an dem G-esptelle mit Tnfrarot- 

80 lampen 3 in Beflektoren 4 befestigt sind. Die 
verwendeten Lampen sind von der ablicken 
Art mit KohlenfSden, und sie sind in Gold- 
jpeflektoren eingesetzt» Die Lampen und Re- 
fllektoren sind in korizontalen Reiken ange- 

35 ordnet, um eine gleickmafiige' r&umlicke Ver- 
teilung d€r Lifrarotstrahlen zu erreicken. 
Femer kann jede Lampe in ikrem Ref lektor 
yerstellt weiden, wodurck eine weitere Regu- 
lienmg der raumli-cken Litensitatsverteilung 

40 der Infrarotstrakl<en voigenommen werden 
kann, um eine voile und glleickmslBige Be- 
de^jkung der zu bekandelnden Objekte zu er- 
reicken sowie um ein tJberkifppen der Strak- 
len und eine daraus lesultierende. imgleick- 

4S mUfiige Temperatur bezw. „kei&e Stellen"* zu 
vermeiden. 

Der Of-en ist von gescklossener Bauart, 
wobei die Seitenwande, die Decke xmd der 



Boden dureh eine Verkleidimg 5 abgesctlos- 
sen sind, die slvs Leickknetallpilatten oder 50 
Flatten aus unbrennbarem Material besteken. 
Die Stimwande des Ofens werden offen ge- 
lassen und sind derart konstndert, dafi zwei 
odeor m€ftijr solcker Ofen 2U eLnem Tunnelof'Cn 
aneinandeigereikt werden. konn-en, Ferner ist 55 
oben im Ofen ein Transportsystem f^r das 
zu bekandelnde Griit eingebaut. 

Wie in Fig. 1. und 2 gezeigt, ist eine 
perforierte Sdkutzpleytte 6* vor den Lifraarot- 
lampen deiart auf geb§.ngt, dafi eie sick zwi- eo 
scken den Lampen nnd einem dnrck den Ofen 
Jaufenden Bekamdlungfigegenstaoid befindet. 
Die in gleiekmS^igem Abstand von unge^ 
fakr 46 cm (18 inokes) vor den Infrarot- 
lanupen 3 angeordmete Sekutzplatte 6- ist aus es 
S,2 mm (Vs'O dickem, umbemaltem Metall- 
bleek kergestelit und mit Lodkem vom 
Durokmesesr 3,2 man (Va'O verseken, weMie 
tmgefaiir im Abstand von ifi mm (Vio'O 
geordnet sind. Die Sckutzplatte 6 ubeideckt 70 
im wesentlichen aUe LdinenfwSLnde des Ofens 
xmd speziell diejendgen, wo die Lifxarotlam- 
pen aageordnet sind. 

Die Verwendung dear beochriebenen per- 
forierten MetaUplatte, bed der ungrfakr 50 % 75 
des Metafiles entfernt i&t, ei«gab die besten 
Resuitate. Die Yerwendung von zu wenig 
Lockern od-er edner zu dicken Sckutzplatte 
bewirkt, daB zu wendg Straklnng zu den 
bemiadten Gregenstanden gelangt, wogegen bei so 
der Verwendung einer Platte mit zu vielen 
odOT zu groBen Lookern ein uaMrwflnscfktes 
Rissigwerden und eine Verf arbumg der Farb- 
achiekt erfelgt. 

TJm die Wirkung der Inf rarotlamipen und as 
der Sdkiitzplatten zu xuaterstiltzen, ist nock 
ein Luf tomilaufsystem eingebaut, um an 
allien Stelllen des Ofens eine gleickmaBige 
Warmewirkimg zu gewakrleisten. Wie in der 
Zedchnung ei«icktli-ok ist, wird die Luf t oben 90 
im Ofen durck eine AnzaH ,von O'f fnuug^n 7 
kinduick angesaiigt und durdk Leitungen* 8 
naok uiiiten geftLkrt. Mittel^ eines Geblases 9 
wird die Luft alsdann in die im Lmem des 
Ofens befindlicken' Leitungen 10 getrieben, 95 



welhhe ^tii beddfieitig <denL Boden des Ofens 
entlang orstrecken-.Iinftoffirmigeii 11^ weklie 
Ulier. die ganze Lainge dfex Iieitung^*. 10 vet- 
tei!lt.sin'd,, g€statteii. dep gefdrderten Lnft den 
a.Emtritt nack inneii gegen- dan Ofenboden. 
Die ImffastrSxae ans den fripandier gegenniber- 
lieg^vlen: flffntingen. 11 treffen iind ver- 
mischen sich in der Mitte des Ofenis auf 
Bodeniohe, uim ilhien Weg unrter Wirbelhil- 

10 diuig. nsusli oben zn fixtclien;. Weim die Luf t 
im Of en lioc3isfaBigt,.TOTd ae draireli diie Sclhutz- 
platben emarmi nnd zirkuliert um das 
tiockneqide Objekt, woranf sie nacb Errei- 
cben des Oberteilg des. Ofens wieder durch 

iji die Of fnung 7 angesangt wicd,. waranf sich 
der Yorgang. iviedierliolt,. 

Um 'die mit Dttnst gesattigte Luf t zu. ent- 
femen, ist axi£ dem Ofen ein Yentilator 12 
instsuEieit.. Am G-ebla% 9 ist ein.Frieohluft- 

20 eintritt 13 Yorbmden,. der mit der AusstoB- 
offmuig dea Yeidnlatora- l'2t zufiaonmenwkkfc 
nnd <den Eintritt einer gOeichon I/cuftmenge 
gestattet, wie me oben duroh die Austritts- 
df fnnng abfliefit. Die Begniliereiiixiditung. ist 

85 in der beiHegei]!d<en ZeiohntCQ^ gezeigt nnd 
bestdht aiJs dem EinlaB-bebel 14 mit eiaem 
Kiabel 15, weQidhes tbber ein System von KqI- 
len 16 zom Deckel 17 der Aofitrittsoffnimg 
fillirt. Diese Anordnxtng gestattet. edne gleicbe 

30 OffniHi-g der Austrittsoffnung 1^ wie am 
EislaS 13 nnd gewSifaxileistet eiiien gleich- 
maBigen Znstand der Lnft im Of en. 

Die Lxfraxoftlampen, die perforierten 
Scbutzplatten nnd die sdrkuHerende Loft im 

85 geschlossenen Ofen bewirken zusammen eine 
bessere AusnUt^ung dear von den Laonpen er- 
zengten Inf raTotstraUen. Bei den bekannten 
Infraroistrablnngsof en werden niigeniigend 
fitarke Strablen, weMie des* Objekt nicbi er- 

40 reicben; in der im Ofen be&ndlidhen Lnft 
zedstrent nnd dienen so^ keinem ntltzli'dien 
Zweck. Im bescbaiebeneDi Ofen aber dringt 
ein Teil der Strahlen dnrcLdie Perforationen 
der Sohntzplatten 6> erreicbt die Faxbs-Ghicbt 

« und: dnrcbdringt diese, in-dem sie den TiK>ck- 
nnugs- und Brennvargang einleitei Der Rest, 
der Strahlen wird von den Sc^hntzpilatten auf - 
gennnnnen nnd lafit der^ Temperatnr an- 



steigen. Diese Schutzplatten erhitzen aber die 
Lirftstrdme, welohe vom Geblase 9 dnireh den so 
Ofen getrieben werden, und wenn der Pro- 
zeB f ortgesel^t wird, werden auoh daejemgen 
Teile der bemalten Objekte, welebe von den 
Inf rarotstrahlen nicht darekt getrof fen wer- 
dien, dorch die helBe Lnft erw&rmt nnd ge- 55 
trocknet. Dadurch wird eine gleichmaBige 
Verteilnng der Warme erreicht, nnd die Hber- 
all gleidhmiLB%e Tetmpeva'tttr zeiidgt sanbcr 
getrocknete nnd gebrannte MSchen, selbst 
wenn diese niobrt in der direkten Bahn der eo 
infraroten Strabilen iiegen. 

Der beschriebene balbtragbare Infrarat- 
strahlimgsofen kann mit Yorteil anch in sol- 
chen FSlQen verwen>det werden, wo die Ein- 
richtnng eines nmfangreichen und danemden 65 
Dampf- Oder Gasofenis nnerwflnscht ist Wie " 
in der beiliegenden Zeiohnung dargestellt, 
wei^t der Ofen edn Transportsystem 19 anf , 
das im obem Teil des Ofens eingebaut ist. 
Die Fig. 1* zeigt ^en Ofen znr Anf nahme 7o 
einer Antomobilikarosserie 24, welohe a:nf 
ttbliohe Wease mittels'Eetten 21 nnd Tragern 
2^ anfg^ingt ist. FaiQs aber Meinere 
Objekte, wde SchntKbleche und Ead«r, dnrch 
den Ofen transportiert werden mtlssen, so ist 75 
es nnokonomisoh nnd tmerwUnscht, d^selben 
Raum zn beansproehen oder dieselbe Menge 
elektnscher Energie m verbrauohen, wie sie 
den Betrieb des Ofens nOtig sind, nm 
ganze Antomobilkaxosserien zn behandeln. so 
Axts ddesem Grand muB die OfengroBe je 
nach Bedarf versteOitbar sein. 

Hiezn werden die Bolzen 2'5 gelost nnd 
an den Qnersiticken 27 und an dem Rahmen- 
work 2 die notwendigen ITmstdllungen vor- 85 
genoonmen. Eine soltche Umfiptelihmg kann eine 
VergroBerung oder Verringerung der Lam- 
penzahl erforderH'tfh maohen, und dies wird 
dnrch die besohriebene bekannte Lampen- 
anordnung erleichtert. ZweckmaBig werden oo 
die Lampen in Gmppen von sieben Stiiek 
an den kastenf ormigen Qnerstttcken 2S mon- 
tiert, wekhe Querstiieke auch die Stromzu- 
f fthrungsdrahte nnd- Fokusverstdllvorrichtnn- 
gen filr die Lampen enthalten. Anf diese 95 
Weise kdnnen mit Leidhtigkeit Grrappen zn 



sdeben Lampen ei-ngesetzt oder herausgenom- 
men werden, wobei dies ohne Beeioifhissuxxg 
der andern Einteiteii erfolgen kanii'. Feraer 
kaim die Betrie1>sspainiang' der Lampen er- 

5 haht oder erniedrigt werden, oder es kSnnen 
aucli einzeflne Lampengruppenr ganiz aiisge- 
loscbt werden, was der Bediennngsperson des 
Ofens gestattet, eine gewunschte Ofentempe- 
ratur beiznODehalten oder diese je nach 

10 WxEosoh zu erhahen oder zu senken. 

Der beschriebene Ofen kann beispieb- 
weise 1,5 m (fiinf FuB) lang sein. Einzelbe 
solche Ofen konnen zu eineoooL Duxcbilauf- 
tunnelofen znsammengesetzt werdeih» bis die 

IB notwendige Lange erreicht ist. Der ganze 
Tunnel kann dann betreffend Tempeiatar, 
I/uftgeschwindigkeit, Anzahi der Lampen- 
gruppen usw. aJs eine einzige Eiulheit legu- 
Eert werden oder es kann au<^h jedfer Ofen 

20 einzeln ^edient werden. 

Eine solche Baimirt erhoht die Anpas- 
sungs-fahi-gkeit des OfenB wesexrtiioh und 
©riaubt dessen Umstellnng md Anpassung 
ffir ungezslhlte Arfien von Farbtrocknongs- 
26 arbeiten. 

Die Anordnqing eines Duftvorlian^es be- 
kannter Art am InfraxotstraMungsof en ist 
in Mg. 2 gezeigt. Der Luftvorbang besteht 
aus ednem von einem oder mehreren GeMasen 

ao (nicht gezei<ilmet) erzeugten Luftetrom. 
Duxch ein Rohrsystem 29, das in Of fnungen 
20 endigt, wird ein ununterbrochener liuft- 
strom Tiber das of fene Stixnende des Tunnels 
geblasen. Die Verwendung des lioftyorhang- 

35 prinzips ist al*lgemein bekannt und braucht 
hier nur in&ofern erwahnt za werden, um 
darauf hinzuweisen, daB dessen Verwendung 
bei einem Dutrcllauftmmelofen mit einem 
Transporfesystem die Anordnung von Tttren 

40 am Eingang und Aosgaug des Tunnelofens 
und deren Betatigung erOlbri^ 

In der biejiiegenden Zeichnung ist auch 
eine Sioherheitsstange 23 gezei^, weilclie am 
Grrunde d^ Ofens angeordnet ist, und die 

46 dazu dient, das Tiansports-ystem anzuihalten, 
wemi eine durdi den Ofen laufende Auto- 
mobrlkarosserie oder ein andiere? Objekt von 



den Tragem 22 fallen soHte. Die Sieherheits- 
stange 23 stebrt mat dem Transportmotor 
(nicht gezed<flinet) derart in WirkungsveAin- so 
dung, daB ein auf die Stange 23 falender 
Gregenstand einen KurzschluB veroiTsaeht xmd 
das Transportsystem so lanige stifflsetzt, bis 
der darauf liegende Gregenstand entfemt ist. 

PATENTANSPRUCH: e5 
Fafb- und Email-Einbrennofen mitlnfra- 
rotstrahlungsquellen, gekennzedehnet durch 
in der Bahn der von den StrahlungsqueiMen 
ausgehenden Strahlen angeordaete, perfo- 
rierte Schxrtzplatten. eo 

TJNTERANSPBtJOKB.: 

1. Farb- und EmaLUEinbrennofen nach 
Batentanspruoh, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Infrarotstrahlunigsqueltiien versteUrbar auf 
Tragrahmengiiedem angeordnet sind tmd die 65 
Schutzplatfcen aus Metall bestehen, und daB 
X/uftzirkuilatioxtsmitteLl: vorhanden siiLHl, mm 
Loft um tlnd imxix die Sdmtzpla'tten' zu 
driieken, und durdh Mittel 2um Emeaern der 
zirki^erenden Loft. 70 

2« Farb- und Email-EinibreiunofexL nakih 
Patentanspruch und Unteranspruoh 1, ge- 
kemizeidhnet durch eine Austritts&ffnung, 
welche ein Entweiohen der mit Dunst gesat- 
ti'gten Luft aus d^m Ofen ermogliclit, und 75 
durch eine f tr den Fnscldrafteintritfc ia den 
Ofen bestiflnmte Offnung. 

3. Farb- und Email-Einbrennofen nach 
PatenrtaxisprU'Ch, gekemnzeichnet durch ein 
Itahmenwerk, ein in diesem. Rahmenwerk so 
angeordnetes Gehause, eine Vid.z»hl elek- 
trisdh? gespiesei^r lafrarotstpahlungsquellen, 
we^lehe vefrsteDbar am genannten Rahmen- 
werk angeordnet sind, metaOlene Schutzplat- 
tcDk, die ia gleichmaBigem Abstand von den 05 
Infrarotsla^ahltogBqueJlen angebra-oht sdnd, 
Greblafiemi"fctel zux Erzeugung -einer Doftzir- 
kulation im Ofen, mit 0»f fnun^n versehene 
Rohre am Boden des Ofens, welohe so anjge- 
ordnet sind, daB die aus den Offnungen a/us- «o 
treteulden Imft^rome ein^nder entgegenge- 
ri'clrtet sind, woduich ein au(fsteigender Dnf t- 
wdrhel erzentgt wird, weloher um xmd durch 



die Sdhutzplatten diin^ feiu-er gekennzeicli- 
net ivjxh Mattel zum Emeaem der zixkiulie- 
lenden Luft. 

4. Farb- und EmailHEiidbreimofen nmh 

5 Patentanspruch, gekeimzei-clmet duroh ein 
verstellbares, fcastenaMiohes ilalhmeirwerk, 
dessen Sedtenwande, Decken land Boden, mit 
Aoasnahine -dfir Stimwanide, aus hitz^ebestan- 
•digesm Material bestehen imd an deissen 

10 Izmenwand eine "Vielizahil von lafrarotstrali- 
lunigsqiielleiL moniaert ist, vor denen, perfo- 
rierte Scliai^piliatteii! derart angeordnet siad, 
daJB file doxekten, von den Izifiraarotstxali- 
lungsqnellen aiosgelienden StraMmng ansge- 

issetzt sind, wobei LuftzirkttLationsmittel mit 
einem Frischlnfteintritt voribandeni sind. 



welobe die Luft zwangslaufig dmeli, beid- 
eeitig am Bodeoi d»& Of ens angebra'chte Lei- 
tungen, die onit Offnimgen veiseben eind, so 
in den Ofen ein-blaseii!, daB sie in ^wei ein- 20 
ander entgegengesetzten Ltiftetromen -dem 
Boden dss Ofens entlang treitt imd eJsdann 
duxcli den Ofen nach oben fiber die genann- 
ten LifrarotstraMTm^sqizellen nad ilter =und 
doircb die perforierten Schntzplatten wirbelt, 25 
nm schiHeBlich dnrcli Austrittsoffnxin'gen, 
weliehe im ofcern Teil der Seitenwande des 
Ofens angeordnet siad, den Ofen zu verlas- 
sen, tm m dem Luf tzirkulationsinitted zu- 
riickzukeiren, wahrend dnjxjb eine Austritts- so 
offnnng die dunstgesattigte Luft aus dem 
Ofen ins Freie entweicht. 
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